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	نـوارتفلون (پلي تترافلورواتيلن) ـ براي مصـارف درانـواع مايعــات وگازها ـ ويژگيـهاوروشـهاي آزمون


	چاپ اول



آشنايي با مؤسسه استاندارد و تحقيقات صنعتي ايران

مؤسسه استاندارد و تحقيقات صنعتي ايران به موجب قانون، تنها مرجع رسمي كشور است كه عهده دار وظيفه تعيين، تدوين و نشر استانداردهاي ملي (رسمي) ميباشد.

تدوين استاندارد در رشته هاي مختلف توسط كميسيون هاي فني مركب از كارشناسان مؤسسه، صاحبنظران مراكز و مؤسسات علمي، پژوهشي، توليدي واقتصادي آگاه ومرتبط با موضوع صورت ميگيرد. سعي بر اين است كه استانداردهاي ملي، در جهت مطلوبيت ها و مصالح ملي وبا توجه به شرايط توليدي، فني و فن آوري حاصل از مشاركت آگاهانه و منصفانه صاحبان حق و نفع شامل: توليدكنندگان ،مصرف كنندگان، بازرگانان، مراكز علمي و تخصصي و نهادها و سازمانهاي دولتي باشد.پيش نويس استانداردهاي ملي جهت نظرخواهي براي مراجع ذينفع واعضاي كميسيون هاي فني مربـوط ارسال ميشود و پس از دريـافت نظـرات وپيشنهادهـا در كـميته ملـي مرتبـط بـا آن رشته طرح ودر صورت تصويب به عنوان استاندارد ملي (رسمي) چاپ و منتشر مي شود.

پيش نويس استانداردهايي كه توسط مؤسسات و سازمانهاي علاقمند و ذيصلاح و با رعايت ضوابط تعيين شده تهيه مي شود نيز پس از طرح و بـررسي در كميته ملي مربوط و در صورت تصويب، به عنوان استاندارد ملي چاپ ومنتشرمي گردد. بدين ترتيب استانداردهايي ملي تلقي مي شود كه بر اساس مفاد مندرج در استاندارد ملي شماره ((5)) تدوين و در كميته ملي مربوط كه توسط مؤسسه تشكيل ميگردد به تصويب رسيده باشد.

مؤسسه استاندارد و تحقيقات صنعتي ايران از اعضاي اصلي سازمان بين المللي استاندارد ميباشد كه در تدوين استانداردهاي ملي ضمن تـوجه به شرايط كلي ونيازمنديهاي خاص كشور، از آخرين پيشرفتهاي علمي، فني و صنعتي جهان و استانداردهـاي بين المـللي استفـاده مي نمايد.

مؤسسه استاندارد و تحقيقات صنعتي ايران مي تواند با رعايت موازين پيش بيني شده در قانون به منظور حمايت از مصرف كنندگان، حفظ سلامت و ايمني فردي وعمومي، حصول اطمينان از كيفيت محصولات و ملاحظات زيست محيطي و اقتصادي، اجراي بعضي از استانداردها را با تصويب شوراي عالي استاندارد اجباري نمايد. مؤسسه مي تواند به منظور حفظ بازارهاي بين المللي براي محصولات كشور، اجراي استاندارد كالاهاي صادراتي و درجه بندي آنرا اجباري نمايد.

همچـنين بمنظـور اطـمينان بخـشيدن به استفاده كنندگـان از خـدمات سازمانها و مؤسسات فعال در زمينه مشاوره، آموزش، بازرسي، مميزي و گواهي كنندكان سيستم هاي مديريت كيفيت ومديريت زيست محيطي، آزمايشگاهها و كاليبره كنندگان وسايل سنجش، مؤسسه استاندارد اينگونه سازمانها و مؤسسات را بر اساس ضوابط نظام تأييد صلاحيت ايران مورد ارزيابي قرار داده و در صورت احراز شرايط لازم، گواهينامه تأييد صلاحيت به آنها اعطا نموده و بر عملكرد آنها نظارت مي نمايد. ترويج سيستم بين المللي يكاها ، كاليبراسيون وسايل سنجش تعيين عيار فلزات گرانبها و انجام تحقيقات كاربردي براي ارتقاي سطح استانداردهاي ملي از ديگر وظايف اين مؤسسه مي باشد.

كميسيـون استـاندارد” نـوارتفلون (پلي تتـرافلورواتيلن)

براي مصارف عمومي درانواع مايعات وگازها“  ـ ويژگيها و روشهاي آزمون

	  رئيـس
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پيش گفتــار

استانداردنوارتفلون (پلي تترافلورواتيلن) – براي مصارف عمومي درانواع مايعات وگازهاكه توسط كميسيونهاي مربوط تهيه وتدوين شده ودريكصدوشصت ونهمين جلسه كميته ملي استانداردصنايع شيميايي وپليمرمورخ 24/2/79موردتائيدقرارگرفته است ، اينك به استنادبنديك ماده 3 قانون اصلاح قوانين ومقررات مؤسسه استانداردوتحقيقات صنعتي ايران مصوب بهمن ماه 1371 بعنوان استانداردملي ايران منتشرمي شود .

براي حفظ همگامي وهماهنگي باتحولات وپيشرفت هاي ملي وجهاني درزمينه صنايع ، علوم وخدمات ، استانداردهاي ملي ايران درمواقع لزوم تجديدنظرخواهدشدوهرگونه پيشنهادي كه براي اصلاح ياتكميل اين استانداردهاارائه شود ، درهنگام تجديدنظردركميسيون فني مربوط موردتوجه قرارخواهدگرفت . بنابراين براي مراجعه به استانداردهاي ايران بايدهمواره ازآخرين تجديدنظرآنهااستفاده كرد .

درتهيه وتدوين اين استـانداردسعـي شده است كه ضمن توجه به شرايط موجودونيازهاي جامعه ، درحدامكان بين اين استانداردواستانداردملي كشورهاي صنعتي وپيشرفته هماهنگي ايجادشود .

منابع ومآخذي كه براي تهيه اين استاندادبه كاررفته به شرح زيراست :

DIN / EN 751-3:1997 Gas pipes, sealing materials, threaded joints, PTFE tape

BS     7786:1995  Specification for unsintered PTFE tape General requirments
نوار تفلون (پلي تترافلورواتيلن) ـ براي مصارف عمومي در انواع مايعات و گازها ـ ويژگيها و روشهاي آزمون

 هـدف ودامنـه كاربـرد 
هدف ازتدوين اين استانداردطبقه بندي،تعيين ويژگيها،نمونه برداري،روشهاي آزمون، بسته بندي ونشانه گذاري نوارهاي تفلون1 (پلي تترافلورواتيلن2)است كه معمولاًبراي آب بنـدي ودرزگيـري انواع اتصالات مورداستفـاده درمايعـات وگازهاي گونـاگون كاربـرددارند. اين استـانداردنوارهاي تفلوني راكه جرم برواحدسطح آنهادرمحدوده 300-25 گـرم برمتـرمربع وضخـامت آنهـادرمحـدوده 25/0-05/0 ميليمتـراست رادربرمي گيرد.همچنين محدوده دماي مجازبراي كاربرداين نوارهااز270- تا260+ درجه سلسيوس است . دردماهاي بالاتراز260+ درجه سلسيوس پلي تترافلورواتيلن شروع به تجزيه شدن مي كندوسرعت تجزيه آن باافزايش دما، زيادمي شود . گازهايي كه درطول تجزيه حرارتي اين پليمرآزادميشوندحاوي تركيبات سمي مي باشند .

 مراجع الزامي 

مدارك الزامي زيرحاوي مقرراتي است كه درمتن اين استانداردبه آنهاارجاع داده شده است.بدين ترتيب آن مقررات جزيي ازاين استانداردمحسوب مي شود.درمـوردمراجع داراي تــاريخ چــاپ وتجــديداصـلاحيـه هاوتجـديدنظـرهاي بعـدي ايـن مـدارك مـوردنظــرنيست.بنــابـراين بهتــراست كاربــران ذينفـع اين استـاندارد، كاربرد آخرين اصلاحيـه ها وتجديدنظرهاي مدارك الـزامي زيـرراموردبررسـي قراردهند.درموردمراجع بدون تاريخ چاپ وتجديدنظرآن مدارك الزامي ارجاع داده شده موردنظراست.
استفاده ازمرجع زيربراي كاربرداين استانداردالزامي ميباشد.

1- BS  2071:1989 Soxhelt extractor

اصـطلاحات وتعاريف 

دراين استاندارداصطلاحات و/ياواژه هاباتعاريف زيربكارمي رود :
3-1   پلي تترافلورواتيلن :
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ماده اي به رنگ سفيدمايل به خاكستري است كه اگربصورت يك ورقه نازك باشد ، شفاف است . اين پليمردرهيچ حلال متداولي حل نمي شودوازلحاظ شيميايي خنثي است . دربرابراكسايش ، اسيدهاوقلياهامقاوم بوده واشتعال ناپذيرمي باشد.ضريب اصطكاك آن بسيارناچيزاست ويك عايق بسيارعالي محسوب مي شود.همچنين اين ماده قادربه جذب آب نيست . فرمول اين پليمربصورت زيراست :

Teflon

Polytetrafluoroethylene

1نام تجارتي متداول اين پليمرتفلون است امانامهاي ديگري مانندسورفلون1 ، فلوئون2 ، آلگوفلان3 ، تترافلون4 ، پلي فلون5 وفلوروفلكس6 نيزبراي آن بكارميرود .

زينترشدن 7:

به فرآيندي مي گويندكه طي آن درنتيجه افزايش درجه حرارت ذرات پليمريارزين ، ذوب شده وبهم بچسبند.

چنــانچـه ايــن فــرآيندپيـش ازدمــاي نقطـه ذوب پليـمرصـورت گيـرد،به آن فرآيند،زينترنشده8 گويند.

4    سـاخت وطرزتهيه

براي توليدنوارهاي تفلون (پلي تترافلورواتيلن) ،ازفرآيندغلطك زني9 استفاده ميشود . درابتداپودرپلي تترافلورواتيلن رابايك روانساز 10مناسب مانندنفت مخلوط كرده وآن راخميرمي كنند.سپس بايك دستگاه اكسترودر11 (روزن ران) خميررابه شكل فتيله درآورده وآنراازبين دوغلطك فولادي عبورمي دهندتابه ضخامت موردنظربرسد . فيلم نازك به دست آمده ازداخل يك گرمكن الكتريكي عبوركرده وبه دوريك قرقره بزرگ پيچيده ميشود . درپايان ،اين فيلم به پهناودرازي مناسب برش داده شده وبه دورقرقره هاي كوچك پيچيده ميشود . درطي عمليات گرم كردن فيلم ، تقريباًتمام مادة روانسازموجوددرآن تبخيرميشود .

Soreflon

Fluon

Algoflon

Tetraflon

Polyflon

Fluoroflox

Sintered

Unsintered

Calandering Process

Lubricant

Extruder
5     ويژگي ها

5-1 نوارتفلون بايدازپودرپلي تترافلورواتيلن يكنواخت ومنعقدشده بادرجه مناسب ساخته شده باشدونبايدبه آن پركننده1 ،نرم كننده2  ،موادبازيافتي وياموادافـزودني ديگـر ي (بجزروانسازموردنيازبراي تهيه خميراوليه درفرآيندساخت) اضافه شود .

5-2 رنگ نوارتفلون بايدكاملاًسفيدباشد .

5-3ويژگيـهاي ظاهـري نـوارتفلـون بايـدطبـق آزمـون چشمـي بنـد 7-1موردبررسي قرارگيردتاهيچگونه نقصي نداشته باشد .

5-4 نوارتفلون توليدشده بايددريكي ازدرجه هاي3 جدول شماره يك كه برحسب جرم برواحدسطح تنظيـم شده است، جاي گيرد. جرم برواحــدسطـح نوارنبايـدخارج ازمحدوده اي باشدكه براي هردرجه داده شده است . بررسي اين كميت بايدطـبق بند7-2 صورت گيرد .

	درجه
	جرم برواحدسطح (گرم برمترمربع)

	سنگين  (H)
	300-150

	متوسط(M)
	150-75

	سبك(L)
	75-25


5-5   طول واقعي نوارتفلون درشرايط بدون ازكشش ،نبايد كمترازمقداري باشدكه روي قرقره آن قيدشده است . سفارش ميشودكه نواردرطولهاي 5 ، 10، 12و25 مترتهيه شود. طول نواربايدمطابق آزمون بند7-3 اندازه گيري شود .

5-6 پهناي متوسط نوارتفلون بايدمطابق آزمون بند7-4 اندازه گيري شودونبايدبيش از5/0+ ميليمتر باپهناي گفته شده روي قرقره، اختلاف داشته باشد . سفارش مي شودكه نوارتفلون درپهناي 12،19و25 ميليمترتهيه شود .

5-7 كلفتـي متوسط نـوارتفلـون هنگامي كه مطابق آزمـون بنـد7-5 انـدازه گيـري مي شود ، نبـايد بيش 10+ درصـدبامقـداراعلام شده توسـط توليـدكننـده ، اختـلاف داشته باشد. سفارش مي شودكه نواردركلفتيهاي  075/0، 1/0و5/0 ميليمترتهيه شود 

5-8 نوارتفلون بايدمطابق آزمون بند7-6 يك اتصال بدون نشت را ايجادكند .

1-Filler

2- Plasticizer 

3-Grades

5-9 نوارتفلون بايدمطابق آزمون بند7-7 بخوبي رزوه راپوشش داده ودچارپارگي وبازشدگي نگردد .

5-10 درصورتي كه نوارتفلون براي محيطهاي غني ازاكسيژن استفاده ميشود ، ميزان روانسازباقيمانده درآن،نبايداز1/0 درصد(وزني- وزني) بيشترباشد . براي تعيين مقدارروانسازباقيمانده درنوار،ازآزمون بند7-8استفاده شود .

5-11 كيفيت نوارتفلون درحين توليدبايددرحالت زينترنشده باقي بماند . اين موضوع بايدبااستفاده ازروش گرماسنج روبشي تفاضلي1 مطابق آزمون بند7-9 اثبات شود .

6       نمونه برداري

نمونه هاي مورداستفاده براي آزمونهاي نوارتفلون، بايدهمگي ازيك قرقره انتخاب شوند . براي نمونه برداري حتماًاولين لايه پيچيده شده به دورقرقره بايدحذف شودوازلايه هاي بعدي استفاده گردد.قرقره انتخابي بايدبطور تصادفي انتخاب شود . براي اين كاربه استانداردهاي ملي ايران به شرح زيرمراجعه شود .

938- جدولهاي بازرسي نمونه اي،ق1- بازرسي وصفي هاوشمارش عيوب چ 4- ت 1369 

939- جدول بازرسي نمونه اي،ق2-بازرسي بامتغييرهابراي درصدنقص دارهاچ6- ت 1370 

2305 – روشهـاي نمـونه گيـري تصـادفي وچگـونگـي استفــاده ازجـداول اعـدادتصـادفـي

  چ3- ت1368 – تعاريف ، روشهاي نمونه گيري اعدادتصادفي 

7     روشـهاي آزمون 

وسايل موردنيازبراي انجام آزمونهاي نوارتفلون به شرح زيرمي باشد:

1- چـراغ مطالعه 2- ترازوي بادقت 1/0ميلـي گـرم 3- كـوليس بادقـت 1/0ميلـي متـر4-خط كـش بادقت 1+ ميلـي متر5- ريزسنج (فشاروارده قابل اندازه گيري)بادقت 0025/0 ميلي متر  6- كپسول گازاكسيژن باهيدروژن به همراه فشارسنج 7- لوله رزوه دارشـده به طـول150ميلـي متــررزوه 8-انگشتانه استخراج 9- دستگاه سوكسله به همـراه سايــرمتعلقــات مربـوطه 10- آون بادمـــاي كاري 300درجـه سلسيـــوس 11- دسيكاتور

7-1 آزمون چشمي نوارتفلون

نوارپيچيده شده به دورقرقره رابه آرامي بازكرده ودربرابرنور،موردبازرسي چشمي قراردهيد . دراين حالت رنگ تمام طول نوارتفلون بايدسفيدبوده ونواربدون ازهرگونه موادخارجي ، لكه ، پارگي ، سوراخ ، لبه هاي ناصاف ، وصله وتكه هاي اضافي باشد 
1-Differential Scanning Calorimetry (DSC).
7-2 آزمون تعيين جرم برواحدسطح نوارتفلون 
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تمام نوارپيچيده شده به دورقرقره رابه دقت بازكرده وآنرابايك ترازوي آزمايشگاهي بادقت 5+ ميلـي گـرم وزن كنيـد . به كمك رابطـه زيـرجـرم برواحـدسطح نـوار(Ma)رابرحسب واحدگرم برمترمربع تعيين كنيد :
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m= وزن نواربرحسب گرم

W= پهناي نواربرحسب ميليمتر

L= طول نواربرحسب متر

يادآوري : براي اندازه گيري طول وپهناي متوسط نوارتفلون به آزمونهاي بند7-3و7-4مراجعه كنيد .

مقدارجرم برواحدسطح بدست آمده براي نواربايددرمحدوده يكي ازدرجه هايM,H وياL مندرج درجدول يك قرارگيرد .

7-3 آزمون تعيين طول واقعي نوارتفلون 

تمام نوارپيچيده شده به دورقرقره رابه آرامي وبدون آنكه تحت كشش قرارگيردروي يك سطح صـاف پهن كنيد . سپس طول نـواررابه كمك يك خـط كـش بادقت 1+ ميليمتراندازه گيري كنيد . طول اندازه گيري شده نبايدكمترازطولي باشدكه روي قرقره نواردرج شده است .

7-4 آزمون تعيين پهناي متوسط نوارتفلون 

ابتداازيك سرنواردست كم چهارنقطه به فاصله 50 ميليمترازيكديگررادرطول آن برگزينيدوپهناي نواررادراين نقاط بادقت 1/0+ ميليمتراندازه بگيريد . سپس ميانگين اين نتايج رابدست آوريدوپهناي متوسط نواررابرحسب ميليمترگزارش كنيد .

نتيجه بدست آمده نبايدباپهناي درج شده روي قرقره نوارتفلون اختلاف داشته باشد .

7-5 آزمون اندازه گيري كلفتي متوسط نوارتفلون 

براي اندازه گيري ضخامت نوارازيك ريزسنج1 بادقت 0025/0 ميليمتراستفاده كنيد . ريـزسنـج درهنـگام انـداره گيـري ضخـامت نـواربايددرفشـاربين 12 كيلوپاسكال تا20 كيـلوپاســكال بكـاررود . ابتــداازيك سـرنـواردست كـم چهــارنقطـه به فـاصله 50 

1-Micrometer

ميليمتـرازيكديگـررادرطـول آن برگزينيدوكلفتـي نـواررادراين نقـاط باريزسنج اندازه بگيـردوسپـس ميانگيـن اين نتـايج رابدست آوريـد.كلفتـي متـوسط نـواررابرحسب ميليمترگزارش كنيد . كلفتي متوسط بدست آمده نبايدبيش از10+درصدكلفتي درج شده روي قرقره نواراختلاف داشته باشد .

7-6 آزمون آب بندي اتصالات توسط نوارتفلون 

انـواع درجـه هاي نـوارتفلـون بايديك اتصـال عـاري ازنشت راايجـادكنند . اتصـال موردنظربايددريك ونيم برابرفشاركاري اتصال ، موردآزمايش قرارگيرد . همچنين براي اتصـالي كه درخلاءبكارميـرود،آزمـون درهمـان ميـزان خلاءانجـام ميشـود . آزمـون بايددربالاترازدمائي انجام شودكه معمولاًاتصال درآن استفاده مي شود . براي آزمون فشارازهواي  فشرده شده وياگازنتيروژن تحت فشاراستفاده ميشود .

7-7 آزمون رزوه پيچي (پيچيدن نوارتفلون به دوررزوه)

ابتدايك لوله به طول 150 ميليمتروكلفتي دوميليمتـرراكه يك سرآن توسط ماشين ، رزوه دار(قلاويز)شده است ، برگزينيد . نـواررامطابق شــكل يك درطـول قسمت رزوه داربادست درجهت عقربه هاي ساعت به گونه اي بپيچيدكه درهربار50 درصدروي لايه پيشين راپوشش دهد. درحين اين كار كوشش كنيدكمترين كشش رابه نوارواردكنيد . درطي اين آزمون نوارنبايدشكافته شده وياپاره گردد . همچنين بخش انتهاي نواربايددرهمان حالت چسبيده به رزوه ،باقي مانده وبازياشل نگردد .

[image: image9.wmf]
شكل 1- چگونگي پيچيدن نواربه دوريك رزوه

7-8 آزمون تعيين مقدار روانساز باقيمانده درنوارتفلون 

مقدارروانسازباقيمانده درنوارتفلون،باروش تعيين مقداركاهش وزن يك نمونه ازآن توسط استخراج بااترنفت وسپس حرارت دادن آن دردماي 300درجه سلسيوس مورداندازه گيري قرارميگيرد .

6

يادآوري – دراين آزمون رعايت تمام جوانب ايمني به عهده آزمايشگراست.بنابراين آزمايشگربايدپيش ازانجام آزمون بابكارگرفتن روشهاي ايمني وبهداشتي مناسب وتوجه به دستورالعملهاي مربوط پيش بيني هاي لازم رابه عمل آورد.

7-8- 1  استخراج روانسازباقيمانده درنوارتفلون بادستگاه سوكسله1

ابتداانگشتانه استخراج2 رابه دقت شستشوداده وخشك كنيد . آنگاه وزن آن رابه كمك ترازوي آزمايشگاهي تادقت 1/0 ميليگرم اندازه گرفته ويادداشت نمائيد .

يك نمونه تقريباً 5 گرمي ازنوارتفلون رابريده ودرانگشتانه استخراج قراردهيدودوباره به كمك ترازوتادقت 1/0 ميليگرم آنراتوزين نموده وباكم كردن وزن انگشتانه خالي ازآن، 

وزن نوار(m1) رابدست آوريد . انگشتانه استخراج ونوارداخل آن رادردستگاه سوكسله قرارداده وحدود300تا400 سانتيمتـرمكعـب اتـردرداخـل بالن دستـگاه بريـزيد . مبردراسواركنيدودست كم بمدت چهارساعت كاراستخراج رابطورپيوسته انجام دهيد . پس ازگذشت اين مدت ، انگشتانه راازداخل دستگاه خارج كرده وآن رادريك آون 3بادما5+100درجه سلسيوس قراردهيدتاكاملاًخشك شود .

7-8-2 حرارت دادن نواراستخراج شده 

يك كروزه فلزي تميزوخشك رابه كمك ترازوي آزمايشگاه تادقت 1/. ميليگرم وزن كرده ونتيجه راياداشت نمائيد .

نواراستخـراج شده دربنـد6-8-1 راازانگشتـانه خـارج كـرده وبه اين كـروزه انتقـال دهيدوسپس كروزه رادريك آون بادماي 5+300درجه سلسيوس ، بمدت شش ساعت قراردهيد . 

پس ازطي اين مدت كروزه راخارج كرده ودردسيكاتور4   قراردهيدتاسردشود.
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سپس كروزه راازدسيكاتورخارج كرده وباترازوآنراوزن كنيدوآنگاه باكم كردن وزن كروزه خالي ازآن، وز ن(m2) رابدست آوريد.

درصدروانسازباقيمانده درنواررابه كمك رابطه زيرمحاسبه كنيد:

1- Soxhlet Extractor

2- Extraction Thimble

3- Oven

4- Desicator

      :   C  درصدوزني –وزني m/ m)) روانسازباقيمانده درنوارتفلون
1 m :       وزن اوليه نوار(پيش ازاستخراج )برحسب گرم 

2 m :        وزن نوارپس ازحرارت دادن نهايي برحسب گرم 

نتيجه بدست آمده راتادقت يك صدم درصدگزارش كنيد.
يـادآوري- بــراي نـوارهايي كه درمحيـــط غنـي ازاكسيــژن بـكارميـروند ،  درصدروانسازباقيمانده بايدكمتراز1/.درصدوزني –وزني باشد.

6-9 آزمون گرماسنجي روبشي تفاضلي1

پس ازانجام آزمون بايدهيچگونه جابجائي وياتغيير ارتفاعي درمنحني مربوط به ذوب آغازين نواروماده اوليه آن مشاهده نشود.دماي ذوب درمحدوده 350-340درجه سلسيوس است.

  بسته بندي

8-1نوارتفلون بايددورقرقره پلاستيكي پيچيده شده باشدوقرقره پرشده بايددرداخل يك غلاف پلاستيكي (ماسوره)كاملاًجفت شودتانوارازآلودگي وگردوغبارمصون بماند.

8-2جنس قرقره وغلاف آن بايدبه گونه اي انتخاب شودتادربرابرضربات مكانيكي وصدماتي كه بطورمعمول درهنگام ترابري واستفاده رخ مي دهد،مقاوم باشد.

8-3 سفارش مي شودكه قرقره نوارهاي تفلون دردسته هاي ده تايي داخل يك بسته مناسب قرارداده شده وبسته توسط سلوفان روكش گردد.

9      نشانه گذاري 

9-1 هرقرقره نوارتفلون وهمچنين بسته آن بايدداراي آگاهيهاي زيربه زبان فارسي ودرصورت درخواست خريداربه زبان كشورمقصدباشد:(درج آگاهيها بايدبه گونه اي باشدكه پاك نشودوخوانا باشد.)

9-1-1 نام كارخانه توليدكننده ونشاني كارخانه ياعلامت تجارتي آن 

9-1-2 تاريخ توليد، سري ساخت ودرصورت امكان باركد

9-1-3 نوع درجه نوار(L ياM ياH)

9-1-4 طول ،ضخامت وپهناي نوار

9-1-5 عبارت « ساخت ايران »

9-2 براي نوارهايي كه ميزان روانسازباقيمانده درآنها بيش از1/.درصدوزني –وزني است بايدعبارت «براي اكسيژن قابل استفاده نيست»روي قرقره وبسته آن درج گردد.

1- تازمان تدوين استانداردملي ايران به استانداردASTM-D4591-93 مراجعه كنيد 
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